Navod k obsluze upinacich souprav VAPP

Casti upinaci soupravy - obr. 1

Volna éast — dlouhy popruh opatfeny na jednom konci hakem:

A - volny konec popruhu k zasunuti do $térbiny valce navijeciho
mechanismu

VOLNA CAST

Pevna céast — kratky popruh s navijecim mechanismem na jednom
konci a hakem na druhém konci:

B — $térbina valce navijeciho mechanismu pro zasunuti popruhu
volné &asti

C - ovladaci paka racény navijeciho mechanismu

D - pojistka rohatky navijeciho mechanismu

PEVNA CAST

Obrazek 1

Typy vazani nakladu

Primé vazani - obr. 2

spociva v pfipevnéni nakladu zahaknutim haku jednoho konce
upinaci soupravy za pevnou ¢ast nakladu nebo kotevni prvek na
nakladu k tomu uréeny a haku druhého konce upinaci soupravy za
kotevni bod k tomu uréeny na lozné ploSe nebo karoserii vozidla.
Maximalni pfipustné zatizeni LC pro pfimé vazani je vyznaceno na
Stitku se symbolem viz. obr. 2

Obrazek 2

Vrchni vazani - obr. 3

spociva v pfipevnéni nakladu vedenim pasu upinaci soupravy pres
vrchol nakladu a zahaknutim obou jejich koncl za kotevni bod k tomu
uréeny na lozné ploSe nebo karoserii vozidla. Maximalni pfipustné
zatizeni LC pro vrchni vazani je vyznaéeno na stitku se symbolem

viz. obr. 3 Obrazek 3

Sestaveni a napnuti upinaci soupravy obr. 4 a 5
1. Konec popruhu volné &asti A protahnéte Stérbinou valce navijeciho mechanismu B ve sméru Sipky.

2. Protazenim dal ve sméru Sipky nastavte potfebnou délku upinaci soupravy.

3. Stfidavym pohybem ovladaci paky raény C ve sméru Sipek zaénéte navijet popruh az do Uplného napnuti
upinaci soupravy. Dbejte na to, aby byl popruh ovinuty okolo valce se Stérbinou navijeciho mechanismu
alespon 2x. Pozor — pfili§ mnoho navinutych vrstev popruhu zablokuje navijeci mechanismus nebo omezi
snadné uvolnéni upinaci soupravy.

4. Po napnuti upinaci soupravy zcela pfiklopte ovladaci madlo raény C (obr. 5) ve sméru Sipky az k popruhu
pevné Casti do pfepravni polohy a nevyuzity popruh volné ¢asti smotejte a zajistéte proti pohybu za jizdy.

UPOZORNENI: B&hem zastavek kontrolujte pravidelné stav napnuti upinacich souprav. V pfipadé potfeby
dopnéte.

Obrazek 4 Obrazek 5




Uvolnéni upinaci soupravy — obr. 6
5. Pritahnéte pojistku rohatky D ve sméru Sipky
6. Odklopte ovladaci madlo raény C o 180°ve sméru Sipky. Tim
dojde k uvolnéni navijeciho valce
7. Plynulym pohybem vytahnéte popruh volné &asti z navijeciho
vélce

UPOZORNENI: Pfed uvolné&nim upinaci soupravy musi byt naklad ve
stabilni poloze, aby po uvolnéni upinaci soupravy nemohlo dojit k
jeho posunu nebo padu.

Obrazek 6

VSeobecné pokyny

Minimalni potfebny pocet a druh upinacich souprav k upevnéni nakladu doporucujeme volit s ohledem na
potfebnou vazaci silu uréenou dle EN 12195-1. K upoutani téhoz bfemene smi byt pouZity pouze stejné druhy
upinacich souprav.

Popruhy nesmi byt pfi aplikaci zauzlovany, pfetaéeny a zatéz musi nést celou svou Sitkou. Pokud je popruh veden
pres ostré hrany nebo povrch, ktery by mohl popruh poskodit, je nutné pas chranit ochrannym naviekem nebo
podlozkou k tomu uréenou. Haky nesmi byt zatéZovany na Spici a musi byt zahaknuty vzdy tak, aby nemohlo dojit
k jejich uvolnéni z kotevniho bodu. Napinaci mechanismus nesmi byt uloZen na hrané nakladu nebo karoserie, aby
nedochazelo k jeho namahani na ohyb.

UPOZORNENI: Upinaci soupravy nejsou uréené ke zvedani bremen.

Udrzba

Pasy upinacich souprav jsou vyrobeny z polyesteru (PES) s teplotni odolnosti od -40°C do 120°C. Tento teplotni
rozsah se muze zGzit plsobenim v dusledku pisobeni chemickych latek v zavislosti na jejich koncentraci a délce
pusobeni. PES material je odolny viéi anorganickym kyselinam, ale je napadan zasadami. Popruhy znecisténé
chemickymi latkami je nutné vyradit neprodlené z pouziti, peclivé vymyt ve studené vodé a rozvinuté nechat vysusit
pfi pokojové teploté. Poskozené popruhy nelze dale pouzivat.

Z provozu musi byt vyfazeny zjevné poskozené upinaci soupravy, zejména:
* s necitelnymi vyrobnimi Stitky — Citelny vyrobni Stitek musi byt na obou &astech soupravy
* s poSkozenymi vlakny pasu, zejména prodienymi nebo nafiznutymi viakny pasu nebo Siti

+ s deformovanymi, rozevienymi (vice jak 5%) nebo naprasklymi haky nebo souc¢astmi napinaciho
raénového mechanismu

* s kovovymi ¢astmi napadenymi vyrazné&;jsi korozi

Skladovani upinacich souprav

Upinaci soupravy skladujte v suchém ¢istém dobfe vétraném prostfedi chranéném proti pfed UV zarfenim pfi
teplotach +5° C az 40° C. Suseni popruht musi probihat v rozvinutém stavu pfirozenou cestou pfi teplotach
neprekracujicich 40° C.

Pravidelné kontroly

Pfed kazdym pouzitim upinaci soupravy je vyZadovana vizualni kontrola. Nejméné jednou do roka je vyZzadovana
odborna kontrola s pisemnym zaprotokolovanim vysledku kontroly. PoSkozené, nadmérné opotfebené nebo jinak
nevyhovujici upinaci soupravy (napf. necitelné Stitky) musi byt vyfazeny z provozu.

Prohlaseni o shodé
Tento vyrobek je shodny s typem schvalenym Ministerstvem dopravy pod &islem schvaleni ATEST 8SD 3831
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