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CHARAKTERISTIKA

PLYNOVYCH VZPER

Plynova vzpéra je vicetcelovy wrobek jednoduchého vélcovitého tvaru
s riiznymi variantami uchyceni, funguijici jako plynova pruZina s tumidim
(cinkern na zakladé stlateného plynu (dusk) a ndplné oleje. Napoméhd,
resp. ulehcuje otevirani a zavirani, vwsouvani nebo zasouvani a zaroven
aretad v krajni poloze k tomu vhodnych, prizpfisobenych pohyblivych casti
riiznych zarizeni. Plynové vzpéry se pouzivaji pii manipulad s télesy jako
najpr. zvedani, spousténi stridani zdvihu a spousténi k vyitvorenisity plisobici
proti pohybu téles v rdmci jednoho pohybu mezi dvéma presné uréenymi
koncowmi body, a to kontrolovanou rychlost. Wuziti plynowch vzpér je
Cetné a mnohostranné. MozZnost pouZiti je vsestranna ve strojirenském
primyslu, v potravinrském primyslu, ve stavebnictvi, v ndbytkarském
primyslu,vzemédelstvi,v Uidrzbg, jakoz i v soukromém sektoru prirtiznych
Upravach a opravach. Plynové vzpéry predstawuji sortiment, ktery se
vyskytuje prakticky v kaZdém odvétvi primyslu, ale také v domécnostech.
Whoda pouziti plynové vzpéry spocva v jeji dlouhé  Zivotnost,
bezporuchovém a bezidrzbovém provozu a vysoké spolehlivosti i pri
extrémnich klimatickych zmeénach teploty. Plynové vzpéry se wyrabéji
s pistem o priméru 6 mm, 8 mm, 10 mm a 14 mm, coz zavisi na tiaku, jimz
ma dana vzpéra disponovat, tzn, Ze vzpéru s mensim priimérem pistu je
moznétiakovatnanizsihodnotutlakunezvzpérus vetsim primeérem pistu,
Vizpéry s rliznym primérem pistu se ddle odliSujl riiznymi délkami
artiznym zdvihem. Pfi spedifickych pozadavcich zakaznika je po konzultad
s wrobcem mozné wrobit vzpéru nestandardnich rozmerti nebo
znestandardniho materialu.

Rozmeérové a tlakové vlastnosti:

\Sechny rozméry jsou udavany v milimetrech /mm/, hodnoty tiaku a sity se
uvadgjiv Newtonech/N/.

Udaje oteplotéjsou udavanyvestupnich Celsia /°C/

Montazni podminky:

Plynové vzpéry se montuiji obwykle pisterm doli pfi dodrzeni minimalniho
sklonu 15°. Vodorovnou montdz a montdz pistemvzhiru je potieba predem
konzultovat

Plynovévzpéry nesmibytwystaveny bodnimu tiaku.

Priplynow/chvzpérach s navarenymi oky je potieba na ose nechatvilli 0,3 az
05mm, pokudjde ojejiprimeér,avili 05 - Tmmpo obou stranéch oka.
Jetreba sevyhnout objednavani plynowychvzpér naplnénych maximalnim
dovolenymtabulkovymtlakem.

Pritlakovanije nutné dokonale chranit pist plynové vzpery.

V Zadném pripadé nepouzivejte pfi cisténi pistu rozpoustedia.

Upozornéni pro montaz plynovych vzpér:

Chrante pist pred Vivy riiznych rdzdl a pred rozstiikem pii obloukovém
svarovani, pred jiskrami vznikajicimi pri brouseni, pred rozstiikem barvy pri
povrchové Upravé. Nikdy neupinejte pist do svéraku ani do klesti bez pouziti
bezpetnostnich elistiz olova, hlinku nebo médi.

Podminky pouZiti:

Pocet zavihti za minutu: max. 5. Pri vétSim poctu zavih(i se na nés obratte
e-mailem.

Doba zachovéni plvodnich Vviastnosti: primémé 30 000 oykll. Ztéta
technickych parametrti po této hranici zatizeni: max. 15 %.
Provozniteplota:-30°az+80°C

Poméma teplota: 20° G odchylka wsuvné sily v zavislosti na teploté:
1%na3°C

VAPP

Priklad pro vysuvnou silu F1v hodnoté 500 N:
pii 35° C - +5%=525N pii-16° C ~ -12%=440N

Podminky skladovani pred pouzitim plynové vzpéry:

Pri dobé skladovani maximalné 3 mesice mohou byt plynové vzpéry
skladovany ve vodorovné poloze, a to v uzaviené mistnosti pri pokojové
teploté. PridelSiskladovad dobé a v zemich steplym podnebim musi plynové
vzpéry byt skladovényve svislé poloze, pistern smerem doll

Zdruka:
+jednoletd zaruka od data naplnéni plynové vzpéry. Piklad:
01/2021=1.kalendémnityden 2021,
- aby mohla byt uzndna zaruka napf: po barevné povrchové Upravé, musi byt
Stitek s datem plnéni Citelny.

Likvidace plynovych vzpér:

Plynovévzperysetlakujitiakern od 20do180 bar. Pred likvidad musiale zstat
beztlaku.

Pro vasi Viastni bezpetnost vés chceme pozédat, abyste postupovali
nésledovné:

- Zlehkaupevneéte plynovouvzpéru dosvéraku,

- odreZte pistnicive vzdalenosti 30 — 35 mm od jejho okraje.

Pritom musite dodrzet nasledujici doporucent:

- pfi préd pouZite ochranné bryle

- pouzijte runi pilu

« pres pilovy list prehodte pracovni utérku

- sfezanim prestarite, kdyZ se azve 2vuk charakteristicky prowrovnanitlakdi
Wypusteni plynu z plynové vzpéry je ukonceno tehdy, kdyz mizete rukou
volné pohybovat pistern.

Tolerance pri tlakovani plynovych vzpér:

Prikazdém tlakovani plynovévzpeéry jev zavislosti nawsce jejino tlaku
pripustna nésleduiicitolerance:

Pritlakovéniod50-250N  =povolenatolerance 20N
Pritlakovaniod 250- 750N =povolendtolerance 30N
Pritlakovaniod 750+N =povolenatolerance 40N

Druhy plynovych vzpér v nasem
sortimentu:

Tlacné plynové vzpéry
Tazné plynové vzpéry

Blokovaci plynové vzpery

\/zpéry v nerezovém provedeni

Siroké portfolio zavitowych ukonceni
Konzoly pro uchyceni plynovych vzpér

Spolehlivé a rychlé doruceni
Nasim zakaznikim dorucujeme vyrobky
vCas a Vv nejvyssi kvalite.

Tel: +420773 835 330 /€-mai: info@vapp.cz
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TAZNE

Tazné plynové vzpérymajispecialnikonstrukdi, kterd zplisobuie, zepist- Tazné plynovévzpery nabizimevsedmirtiznych délkowch provedenich, ktera
ni ty¢€ jevtazena dotélavzpéry, coz jeivychozi poloha pistnityce uto- takujeme podle pozadavki zakaznikavrozmezi 100N - 1200 N.

hoto druhuvzpér. KwtaZenipistnityce z télavzpéry je nutnéwnalozit

silu odpovidajici natiakovani tazné plynové vzpéry. Tento druh vzper se Pistnity¢jewyrobenazocele (35atélovzpéryjezocele ST34 2-BK.
pouziva k otviraninebo zavirani riiznych typt poklopd, ke zdvinani bre-

men, a tozejménatam, kde neni mozné pouzit tacné plynové vzpéry.

ventil

E =celkova délka

C - zdvih [mm] E - délka [mm] SESEYIN Objednavkové ¢islo
100 300 100-1200 STT28100+ F1V
150 400 100-1200 STT28150 + F1V
200 500 100-1200 STT28200+F1V
250 600 100-1200 STT28 250 + F1V
300 700 100-1200 STT28300+F1V
350 800 100-1200 STT28 350+ F1V
400 900 100-1200 STT28400+F1V

KONSTRUKCNI SCHEMA
TAZNE PLYNOVE VZPERY

Zavit Pistnityc Tryska Dusik Vélec Vrtdni

| BE -~ —
\ /
= ‘l \

Ventil Doraz Tésnéni Pist Tésnéni

Tel: +420773 835 330/ €-mail infoevapp.cz 3
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 6 mm UKONCENE ZAVITEM M6

Tlacné plynové vzpéryjsou vicelicelovy wyrobek jednoduchého valco- Koncovky pro tento typ vzpér najdete v riiznych materialowch provedenich
vého tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujich wsuvnou situ na nastraneé8a9.

zakladé stlaceného dusiku. P stlacent pistni tyce do vélce se stlacuje du-

sk, coz ma za nasledek vznik sily, kterou se pist zvélce vysouva. Velikost sty Pistnity¢ jevyrobenaz ocele (35, kterd je upravenanitridad (QPQ). Telovélceje
Zavisi na priifezu pistni tyCe, objemuvalce a mnozstvi dusiku v ném. wyrobenozocele ST34 2-BKaje nalakovano cemou epoxidovou barvou.
Plynové vzpéry jsou ukonceny zavitem M6, ke kterym je k dispozici Siro-

ké portfolio koncovek.

—— =

10 E = celkova délka

215

C - zdvih [mm] E - délka [mm] F1 -sila[N] Objednavkové ¢islo
20 80 30-250 ST 020+F1V+D6
40 115 30-400 ST 040+F1 V+D6
60 155 30-400 ST 060+F1V+D6
80 195 30-400 ST 080+F1V+D6
100 225 30-400 ST 100+F1 V+D6EZ225
100 235 30-400 ST 100+F1 V+D6
120 275 30-400 ST 120+F1 V+D6
150 335 30-400 ST 150+F1 V+D6

Navod na objednani spravného typu plynovychvzpér:

Jestiize potrebujete plynovou vzpéru s primérem pistu 6 mm ukoncenou zavitkem M6,
zdvihem C=100mmasilou F1=200 N —vzpera bude mit objednad ¢islo ST100 200V D6.

KONSTRUKCNI SCHEMA
TLACNE PLYNOVE VZPERY

Voditko Doraz  Pist Olej Dusik

e v
— T - )

Pistnity¢ Tésnéeni Pistnice

4 Tel: +420773 835 330 /€-mai: info@vapp.cz
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 6 mm S NAVARENYMI OKY

Tlacné plynové vzpéry jsou vicelicelowy wirobek jednoduchého vélco-  Plynové vzpéry jsou ukonéeny navarenymi oky o priiméru oka 65 mm a
vého tvaru s riiznymi variantami uchyceni a produkujiciwsuvnou stuna— stioustkouoka3mm.

zakladé stlaceného dusiku. Pristiacent pistni tyce dovalce se stlacujedu-

sk, coz ma za nasledek vznik sily, kterou se pist zvélce vysouvd. Velikost sty Pistnityc je vyrobena z ocele (35, kterd je upravena nitridaci (QPQ). Telovélceje
zavisinaprifezu pistni tyce, objemu vélce a mnozstvi dusiku v ném. wyrobenozocele ST34 2-BKaje nalakovano cemou epoxidovou barvou.

26 @15 -

C=zdvih

E = celkova délka

C - zdvih [mm] E - délka [mm)] F1 -sila[N] Objednavkové ¢islo
20 94 30-250 ST 020+F1+D6
40 145 30-400 ST 040+F1+D6
60 185 30-400 ST 060+F1+D6
80 225 30-400 ST 080+F1+D6
100 265 30-400 ST100+F1+D6
120 305 30-400 ST120+F1+D6
150 365 30-400 ST150+F1+D6

Navod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

Jestlize potfebujete plynovouvzpéru sprimérem pistu 6 mm, snavarenymi oky, zdvinem
C=100mmasilou F1=200 N —vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 200 D6.

Tel: +420773 835 330/ €-mail:info@vapp.cz 5
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 8 mm UKONCENE ZAVITEM M6

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy wrobek jednoduchého valco- Koncovky pro tento typ vzpér najdete v riiznych materialowch provedenich
vého tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkujici vysuvnou silu nastrané8a9g.

na zakladé stlaceného dusiku. Pi stlaceni pistnityfe dovalce sestlacuje du-

sk, coz ma za nésledek vznik sity, kterou se pist z valce vsouva. Velikost sity PistnityCjewyrobenaz ocele (35, kterd je upravenanitridaci(QPQ). Telovélceje
Zavisina priifezu pistnityce objemuvalceamnaozstvidusikuvném. Plynové wyrobenozocele ST34 2-BKaje nalakovano cemou epoxidovou barvou.
vzpéry jsou ukonceny zavitem M6, ke kterym je k dispozici Siroké portfolio

koncovek.

M6 08 018
C=2zdvih

——

10 E = celkova délka

i
y
A
\

C - zdvih [mm] E - délka [mm)] F1 -sila[N] Objednavkové ¢islo
60 165 50-750 ST 060+F1V+D8
70 183 50-750 ST 070+F1V+D8
80 205 50-750 ST 080+F1V+D8
89 268 50-750 ST 089+F1V+D8
90 225 50-750 ST 090+F1V+D8

100 245 50-750 ST 100+F1V+D8
120 285 50-750 ST 120+F1 V+D8
140 325 50-750 ST 140+F1 V+D8
160 365 50-750 ST 160+F1V+D8
180 405 50-700 ST 180+F1V+D8
200 445 50-700 ST 200+F1V+D8
220 485 50-700 ST 220+F1 V+D8
250 545 50-700 ST 250+F1V+D8
250 600 50-700 ST 250+F1V+DBEBOO
300 645 50-700 ST 300+F1V+D8

Navod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

Jestiize potrebujete plynovou vzpéru s primeérem pistu 8 mm ukoncenou zavitem VB,
zdvihem C=100mma silou F1=700 N — vzpéra bude mit objednadi ¢islo ST100 700V D8.

6 Tel: +420 773 835 330 /€-mai: info@vapp.cz
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 8 mm S NAVARENYMI OKY

Tlacné plynové vzpéry jsou vicelicelovy wrobek jednoduchého vélco-  Plynové vzpéry jsou ukonceny navarenymi oky o priméru oka 81 mm a
vého tvaru s riiznymi variantami uchyceni a produkujicd wsuvnousituna stioustkouoka5Smm.

zakladé stlaceného dusiku. P stiacent pistni tyCe do vélce se stlacuje du-

sk, coz mé zanésledek vznik sy, kterou se pist zvélce vsouvd. Velikost sty Pistnity¢ je wrobena z ocele (35, kterd je upravena nitridaci (QPQ). TeloVélceje
Zavisi na prifezu pistnityCe, obiemuvalceamnozstviduskuvném. wyrobenozocele ST34 2-BKaje nalakovéno cemou epoxidovoubarnvou.

08 0?18 -

C = zdvih
. e |

E = celkova délka

C - zdvih [mm] E - délka [mm] F1 -sila[N] Objednavkové ¢islo
40 155 50-750 ST 040+F1+DBE155
60 205 50-750 ST 060+F1+D8
72 225 50-750 ST 072+F1+D8
80 245 50-750 ST 080+F1+D8
90 255 50-750 ST 090+F1+D8

100 285 50-750 ST 100+F1+D8
120 325 50-750 ST120+F1+D8
140 365 50-750 ST 140+F1+D8
150 385 50-750 ST150+F1+D8
160 405 50-750 ST 160+F1+D8
180 445 50-700 ST 180+F1+D8
200 485 50-700 ST 200+F1+D8
200 500 50-700 ST 200+F1+D8ES00
220 525 50-700 ST 220+F1+D8
250 585 50-700 ST 250+F1+D8
250 600 50-700 ST 250+F1+D8E600

Navod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

Jestlize potrebujete plynovouvzpéru sprimérem pistu 8mm, snavarenymi oky, zdvinem
C=100mmasilou F1=700 N —vzpéra bude mit objednacicisloSTI00 700 D8.

Tel: +420 773 835 330/ €-mail infoevapp.cz 7
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KONCOVKY
PRO PLYNOVE VZPERY S UKONCENIM M6

POUZITE NA PLYNOVE VZPERY S PRUMEREM PISTU 6 mm A 8 mm

REF 92989

13-

8 Tel: +420773 835 330 /€-mai: info@vapp.cz
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KONCOVKY
PRO PLYNOVE VZPERY S UKONCENIM M6

POUZUTE NA PLYNOVE VZPERY S PRUMEREM PISTU 6mm A 8 mm

REF 92220-37

REF 92521

REF 92263 ALIMINIUM

Tel: +420 773 835 330/ €-mail info@vapp.cz
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 10 mm UKONCENE ZAVITEM M8

Tlacné plynové vzpéry jsou vicetcelovy wyrobek jednoduchého valco- Koncovky pro tento typ vzpér najdete v riiznych materidlowch provedenich
vého tvaru s riiznymi variantami uchycenia produkujicivwsuvnou siuna nastrane13,14a15.

zakladé stlaceného dusiku. PFi stlaceni pistni tyce do vélce se stlacuje du-

sk, coz ma za nésledekvznik sity, kterou sepist zvélcewsowva. Velikost sy - Pistnityc je vyrobena z ocele (35, kterd je upravena nitridaci (QPQ). Telovélceje
zavisi na prifezu pistni tyCe, objemu Vélce a mnozstvi dusiku v ném.  wyrobenozocele ST342-BKajenalakovéno cemou epoxidovou barvou,
Plynové vzpéry jsou ukonceny zaviterm MG, ke kterym je k dispozidi Siro-

ké portfolio koncovek.
1 0
E I / 5

E = celkova délka

M8 0
C = zdvih

-

o

—
o

A
y
A

|

C - zdvih [mm] E - délka [mm] F1 -sila[N] Objednavkové Cislo
60 180 100-1150 ST 060+F1 V+D10
100 255 100-1150 ST 100+F1 V+D10
150 355 100-1150 ST 150+F1 V+D10
150 405 250-1150 ST 150+F1 V+D10E405
200 455 100-1150 ST 200+F1V+D10
250 555 100-1050 ST 250+F1V+D10
250 610 100-1050 ST 250+F1 V+D10EB10
300 655 100-1050 ST 300+F1 V+D10
300 71 100-1000 ST 300+F1 V+D10E7M
350 735 100-1000 ST 350+F1 V+D10E735
350 755 100-1000 ST 350+F1V+D10
400 855 100-900 ST 400+F1V+D10
440 960 100-900 ST 440+F1 V+D10E960
500 1055 100-700 ST 500+F1V+D10
550* 1155 100-700 ST 550+F1 V+D10VA
600* 1255 100-700 ST 600+F1 V+D10VA
650" 1355 100-700 ST 650+F1 V+D10VA
700* 1455 100-700 ST 700+F1 V+D10VA

*Termin dodani upresnime pfi poptavce.

Navod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

Jestlize potrebujete plynovou vzpéru s priimérem pistu 10 mm ukoncenou zavitem M8,
zdvihem C=100mm a silou F1=T100N —vzpéra bude mit objednadi ¢islo STI00TI00V D10.

10 Tel: +420773 835 330/ €-mail:info@vapp.cz
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TLACNE PLYNOVE VZPERY
S PISTEM O PRUMERU 10 mm S NAVARENYMI OKY

Tlacné plynové vzpéry jsou vicelicelovy vyrobek jednoduchého valcove- Plynové vzpéry jsou ukonceny navarenymi oky o primeru oka 81 mmas
ho tvaru s rliznymi variantami uchyceni a produkuijici vysuvnou silu tloustkouoka5mm.

na zakladé stlaceného dusiku. P stlaceni pistni tyce do vélce se stlacuje

dusk, coz ma za nasledek vznik sily, kterou se pist z valce vwsouva. Velikost Pistnityc jevyrobena z ocele (35, kterd je upravena nitridadi (QPQ). Telovélceje
silyzavisi na prifezu pistnityce, objemuvélcea mnozstvidusikuvném. wyrobenozocele ST34 2-BKaje nalakovano cemou epoxidovou barvou.

®10 021 > -

E = celkova délka

o= ==
o/ +

C - zdvih [mm] E - délka [mm)] F1 -sila[N] Objednavkové ¢islo
100 285 50-1150 ST100+F1+D10
150 385 50-1150 ST 150+F1+D10
200 485 50-1150 ST 200+F1+D10
250 585 50-1050 ST 250+F1+D10
300 685 50-1050 ST 300+F1+D10
330 740 50-1050 ST 330+F1+D10
350 785 50-1000 ST 350+F1+D10
400 885 50-900 ST 400+F1+D10

Navod na objednani spravného typu plynovych vzpér:

Jestlize potrebujete plynovou vzpéru s primérem pistu 10 mm, s navarenymi oky, zdvi-
hem C=100 mmasilou F1=T100 N — vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 1100 D10.

Tel.: +420 773 835 330/ E-mail: info@vapp.cz 11
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TLACNE PLYNOVE VZPERY

VAPP

S PISTEM O PRUMERU 14 mm UKONCENE ZAVITEM M8

Tlacné plynové vzpéry jsou vicelicelovy wrobek jednoduchého vélco-

vého tvaru s riiznymi variantami uchyceni a produkujici wsuvnousluna  nichnastrane3,14a715.
zakladé stlaceného dusiku. P stlacent pistni tyCe do valce se stiacuje du-

sk, coz ma za nasledek vznik sily, kterou se pist zvalce vysouva. Velikost sty
zavisi na prifezu pistni tyce, objemu vélce a mnozstvi dusku v ném.

Plynové vzpéry jsou ukonceny zavitem MG, ke kterym je k dispozici Siroké - barvou.

portfolio koncovek.

M8

014

- v_ - I
e e

10

027

E = celkova délka

Koncovky pro tento typ vzpér najdete v riiznych materidlowvych provede-

Pistni ty¢ je vwyrobena z ocele (35, kterd je upravena nitridadi (QPQ). Télo
valce je wrobeno z ocele ST34 2-BK a je nalakovaéno ¢emou epoxidovou

-

[
- -

L

C - zdvih [mm]

60
100
150
200
250
300
350
400
450
500
600*
650"
700*
750*
800"
850"

E - délka [mm] F1 -sila[N]
180 100-2100
255 100-2100
355 200-2100
455 200-2100
555 300-2100
655 300-2100
755 300-2100
855 300-2100
955 300-2100

1055 300-2100
1255 300-2100
1355 300-2100
1455 300-1800
1555 300-1800
1655 300-1500
1855 300-1500

*Ukoncené zavity M10. Termin dodani upresnime pfi poptavce.

Navod na objednani spravného typu plynovychvzper:

Jestlize potrebuijete plynovouvzpéru s primérem pistu 14 mm ukoncenou zavitern M8, zdvihemn
C=100 mmasilou F1=T700 N —vzpéra bude mit objednaci ¢islo ST100 1700V D14.

Objednavkové cislo
ST 060+F1 V+D14
ST 100+F1 V+D14
ST 150+F1 V+D14
ST 200+F1 V+D14
ST 250+F1 V+D14
ST 300+F1 V+D14
ST 350+F1V+D14
ST 400+F1 V+D14
ST 450+F1 V+D14
ST 500+F1 V+D14

ST 600+F1 V+D14VA

ST 650+F1 V+D14VA

ST 700+F1 V+D14VA

ST 750+F1 V+D14VA

ST 800+F1 V+D14VA

ST 850+F1 V+D14VA

Tel: +420773 835 330 /€-mai: info@vapp.cz



VAPP

KONCOVKYV
PRO PLYNOVE VZPERY S UKONCENIM M8

POUZITE NAPLYNOVEVZPERY S PRUMEREM PISTUT0 mmA T4 mm

REF 92214

REF 92989 B REF 92216

Tel: +420773 835 330 /€-mail: info@vapp.cz 13
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KONCOVKY ,
PRO PLYNOVE VZPERY S UKONCENIM M8

POUZITE NAPLYNOVEVZPERY S PROMEREM PISTU 10 mmAT4 mm

REF 92261 ZAMACK ol REF 92267 ZAMACK

REF 92266 T REF HG 201

©82
|

REF ST 092266N  STEEL - ) REF 92264 ZAMACK

14 Tel.: +420773 835 330/ e-mail: infoavapp.cz
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KONZOLY
PRO UCHYCENI PLYNOVYCH VZPER

Tel.: +420 773 835 330/ €-mait: info@vapp.cz 15
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OSTATNI PRISLUSENSTVI
K PLYNOVYM VZPERAM

a o A
d

t ©
=/
#
wi <] |
* )

K
GELENKKOPE STEEL

~

oBJ.C. D2 B M O DI ZAVIT SW UHOL VAHA
STGE 6 9 675 890 20 30 40 12 13 10 5 M6 11 13 27
STGIB 8 12 9 1040 24 36 48 16 16 1250 5 M8 13 13 46

B d _ - f = ",
C ; - ‘:’ 7\"\/:
REEE— — Sva e
Ty [ Z
o| of - —l—f e 1—= - v —] ‘P— — -
HA\N / A |

0BL.C. ROZMER D

STF6 6x12 12 6 12 24 M6 6 14,50
STF8 8x16 16 8 16 32 M8 8 18,50
STESH 06 6

STES8 08 8

16 Tel: +420773 835 330/ e-mail:infoavapp.cz



VAPP

OSTATNIi PRISLUSENSTVI
K PLYNOVYM VZPERAM

OCHRANNA TRUBKA

Ochranné trubka chrani pistnityc plynové vzpery pred mechanickymnebo  Jewyrobena z ocele ST34, kterd je nalakovana epoxidovou barvou. Tento
chemickym poskozenim. PouZiva se zejména v znecistenych prostfe-dich - komponentjermozné pouZitjenu plynowchvzpérukonéenychzavitem.
nebov prostredich, kde je zwysené riziko mechanického poskozeni.

wli |
S\

STERAC NECISTOT POJISTNA TRUBKA

Stérac nedistot ST RAC chrdni vniti tésnéni plynové vzpéry od okol-  Pojistnatrubka umozriuje aretadi plynové vzpéry vigjikrajni (oteviené)
nichnecistot, kterd mohou snizitjeji Zivotnost STRACseskiadazesterky  poloze. Uvolnéniaretace dosahnete mimym nazdvihnutim brfemena.
(hlink+nitrilové NBR 90SH) az Cepicky z PVC. Tento komponentjewvyrobenzocele ST 34, kterd je nalakovana cemou
Tento komponent neni kompatibilni s pojistymi ani ochrannymi epoxidovou barvou. Pajistné trubky [ze pouZit jen u plynowych vzper
trubkamia lze ho pouZttjen u plynowichvzpér zakoncenych zaviterm. zakonCenych zavitem.

Tel: +420773 835 330 /€-mail: info@vapp.cz 17
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NEREZOVE
PLYNOVE VZPERY

Tlacné plynové vzpéry jsou vicelicelovy wirobek jednoduchého valcové-
ho tvaru s riiznymi variantami uchyceni a produkujic vsuvnou situ na
zakladé stlaceného dusiku. Pi stiacent pistnityce do valce se stlacuje dusik,

coz mazanasledekvzniksily, kterou se pistzvalce vysouva. Velikost sty zavist

na prifezu pistnityce objiemuvaélcea mnozstviduskuvném.
Tlacné plynové vzpéry v nerezovém provedeni se wuzivaii v agresivnich
nebo jinak specifickych prostredich. Tento druh vzpér je k dispozici s prii-

M8 promér pistu
C=zdvih o

- |

10 E = celkova délka

VAPP

mérem pistti 8mm, 10 mm a 14mm, zdvinem 60 mmaz 350 mmassilou
50Naz 100N (uvedenovtabulce nize).

Pistnityc je vyrobena z nerezové ocele AISI 316L. Télo vzpéry je vyrobeno
znerezovéocele AlSI 304,

Koncovky protento typ vzpérjsou wyrobeny z nerezové ocele AISI 316L a
najdeteje nastrane19.

primeér pistnice

Y

Objednavkové Prémeér pistu Prémeér pistnice
Cislo [mm] [mm]
TV D8C60Vi 8 18
TvD8C8OVi 8 18
TV D8C100Vi 8 18
TV D8C120Vi 8 18
TV D8C16QVi 8 18
TV D8C180Vi 8 18
TVDBC200Vi 8 18
TV D8C250Vi 8 18
TV D10C200Vi 10 21
TV D10C250Vi 10 21
TV D10C300Vi 10 21
TV D10C350Vi 10 21
TV D10C400Vi 10 21
TV D14C200Vi 14 28
TV D14C250Vi 14 28
TV D14C300Vi 14 28
TV D14C350Vi 14 28

C- F1-sila Ukonceni
zdvih 5 [N]

60 165 50-650 M8
80 205 50-650 M8
100 245 50-650 M8
120 285 50-650 M8
160 365 50-650 M8
180 405 50-650 M8
200 445 50-650 M8
250 545 50-650 M8
200 455 100-1000 M8
250 555 100-1000 M8
300 655 100-1000 M8
350 755 100-900 M8
400 855 100-800 M8
200 455 200-2100 M8
250 555 200-2100 M8
300 655 200-2100 M8
350 755 200-2100 M8

Tel.: +420 773 835 330 / E-mail: info@vapp.cz
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KONCOVKY A KONZOLY
PRE NEREZOVE PLYNOVE VZPERY

210

)
|

31
I
275

REF 92214 i INOX

013 30 013

REF 92989 INOX ‘ LWl REF 92262 INOX Ll REF 92265 i INOX

REFBAO1 D10i INOX

Tel.: +420773 835 330/ €-mail infoevapp.cz 19



Orientacni stanoveni sily plynovévzpéry

VAPP
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Obr.3 Obr.4
F = orientacni sila jedné plynové vzpéry (N) n = pocet vzpér zvedajicich dvere
dxMm
F=981x(3,n,.p+5) (N)
Vlyslednou silu doporucujeme zaokrouhlit nahoru v rémci niZze uvedenych toleranci:
sila vzpéry od: sila vzpéry do: tolernce sily:
50N < F 250 N
250 N F

750 N

<

+20N
F

+30N

750 N

=40 N
Zdvih plynové pruziny je pfimo spojen s Ghlem otevreni zadnich vyklopnych dveri, doporucujeme
dodrzovat nasledujici pomeér: zdvih pro Ghel otevieni 90° = 1/3 délky "a"

sily vzpéry. Dodavatel nenese zodpobédnost za chybné urceni sily plynové vzpéry na zakladé tohoto orientacniho vypoctu.
VAPP s.r.o.

25101 Popovicky 38
info@vapp.cz
www.vapp.cz

tel.: +420 773 835330

\/ySe uvedeny postup nezohledruje vSechny parametry potrebné k presnému urceni sily a slouzi pouze k orientaénimu stanovenni

Berthold Marx

Manufacture frangaise de ressorts a gaz



